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TANITMA
i.1. Genel

NETAFIM Sulama Sistemleri San. Ve Tie. Ltd. Sti. Uretimi, Polietiten Kor Borular
(DN 16, 20, 25, 32 mm ¢aplarinda) polietilen malzemeden iiretilmis ve Kangal seklinde
sarilmis borulardir,

1.2. Teknik Olciiler

Deneyi yapilan polietilen Kangal borularin anma ¢ap: ve anma basincindaki minimum et

kalmhklar ve ¢ahigma basinglar Cizelge 1°de verilmistir.

Cizelge-1. Polietilen K6r Borular Teknik Olgiileri

Anma Capi (d,)(mm) Minimum Max. Calisma
E¢ Kahnhkiar (e,) Basinclan
(mm) {Bar)
16 1.2 2.5
20 | 2.5
25 1.4 2,5
32 1,9 4

2. DENEY YONTEMI

Polietilen K&r borularinin deneylerinde, polietilen borulara iliskin ulusal ve uluslararasi
standartlarda (TS EN 12201-2. TS 8084 1SO 4065,) belirtilen deney ilkeleri dikkate alinmistir.
Polietilen Kangal K&r borularinin deneylerinde uygulanan yontemler asagida verilmistir.
2.1. Tanim

Polietilen Kangal Kor borulart TS EN 12201-2 dikkate ahnarak tanimlanmustir.
2.2, Yiizey Diizgiinlitk Kontroli

Borular herhangi bir biyiiteg kullamlmadan ¢iplak gézle muayene edilerek, i¢ ve dis
ylizeylerin diizglinltgli, herhangi bir ¢ukur. catlak veya benzeri boru performansina etki
edecek diger yiizey kusurlannmin olup olmadigima bakilir. Ayrica borularin @izerinde
standartlara uygun isaretlemelerin olup olmadigima da bakilir.
2.3. Boyut Tolerans Kontrolii

Polietilen Kangal K&r borular ¢ap ve et kalinliklar degerleri TS EN 12201-2, TS 8084
ISO 4065 standartlari dikkate alinarak 8l¢iilir. Olgiilen bu degerlerin ilgili standartta belirtilen
toleranslara uygun olup olmadigi belirlenir.
2.4, Is1 Uygulama Dencyi (Boyca Degisim)

Polietilen Kangal Kor borulart boyca degisme deneyi, TS EN ISO 2505°de belirtilen

“Istya Dayanikliik Deneyi” ilkelerine bagl olarak yapilmistr. Boru capmm 200 mm
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uzunlugunda alinan boru drnekleri fizerinde 100 mm mesafeli iki ¢izgi sert bir cisimle ¢izilir
ve 120 °C sicakliktaki etiiv icerisinde 60 dakika yatay olarak serbest genlesmeye birakilir.
Ftiivden cikarilan boru &rnekleri. oda sicakhifina geldikten sonra gizilen gizgiler arast
mesateleri tekrar Slciiltir ve 1sitmadan dnceki degerlere oran1 % olarak belirlenir. Borulardaki
boyca degisim % 371 gegmemelidir.
2.5, Sizdirmazlik Deneyi

Polietilen Kangal Kor borulari igerisinden rasgele segilen borular birbirlerine baglanarak
sistem kurulur ve basinc hattina baglanir. Sistemin isletme basincinin yaklagik 1,5 kati bir
basingla cahistirthir. Calisma sirasinda borularda sizdirma, patlama gibi olumsuziuklarin olup

olmadigi kontro! edilir.

3.DENEY SONUCLARI
3.1, Tanun

Polietilen Kangal K&r borulart polietilen malzemeden iiretilmis olup sulama sistemlerinde
suyun iletilmesinde kullanilan daire kesitli elemanlardur.
3.2. Yiizey Diizgiinliik Kontrolii

Ciplak gozle yapilan inceleme sonucunda; boru i¢ ve dig ylzeylerinin piiriizsiz ve
homojen oldugu. catlak. keskin ¢izgi ve kesit daralmalari gibi sistem performansini
etkileyecek olumsuzluklarin olmadig tespit edilmigtir.
3.3. Boyut Tolerans Kontroli

Polietilen Kangal K6r borular: boyut kontrolil sonucunda belirlenen degerler Cizelge 3'te
verilmistir. Borularin cap, ovallik ve et kalmhlannin tolerans sinirlaninda oldugu
belirlenmistir.

Cizelge 3 Polietilen Kangal Kér Borularinin Boyut Kontrolt Sonuglari

P
{
i
i

Anma CapuEn Bityiik Dis Cap Dis Cap Ovallik | Max. Ovallik |Ort. Et Kalirligy Max. Calisma
d, e Tolerans1* Toleransi® en Basinel
| i dcm:l\ (Bar)
16 16,1 ‘ 16.3 0.1 1,2 1,27 2,5
20 20,1 20,3 0.1 1.2 1,04 2,5
25 25,2 25,3 0,2 1,2 1,6 2,5
32 32.2 323 0.2 1,3 2,06 4

L
Not: Olgriter mm div, * Sonf N toleransido

3.4. Is1 Uygulama Deneyi (Boyca Degisim)

Farkli caplardaki Polietilen Kangal Kér borular 1stya dayamkilik deneyi sonucunda.

boyutca degismenin TS EN 1SO 2505'de belirlenen % 3 surinda kaldig belirlenmistir.

3.5. Sizdirmazlik Deneyi

Farkli caplardaki Polietilen Kangal K6r borulan sisteme baglanmugtir. Sistemde isletme
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basincin 1.5 kati basinca tabi tutulmuglardir. Borularin sizdirmazlik deneyi sonucunda,

draek boru malzemelerinde herhangi bir sizdirmanin olmadigs belirlenmistir.

4. SONUC ve KARAR
NETAFIM Sulama Sistemleri San. Ve Tic. Ltd. Sti. iiretimi Polietilen Kangal Kor

Borular (DN 16, 20, 25, 32 mm caplarinda) tlkemiz tanm teknigi acisindan amacina uygun
olarak yapilnustir. Cukurova Universitesi Ziraat Fakiiltesi Tarim Makinalari ve Teknolojileri

Miihendisligi Bdliimiince yukarida belirtilen Polietilen Kangal Borularina QLUMLU rapor

verilmesi uygun gérilmustiir,
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Bu rapor 5 sayfadan olusmaktadir.

2018-1522/SAP-220 Numarali Bu Deney Raporu 23/07/2018 ile 23/07/2023 tarihleri
arasinda gecerlidir.
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Yukaridaki imzalarin Deney Kurulu iyelerine ait oldugu onaylanir.
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